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- V pfipadé nouze stisknéte tlacitko ,stop” pro zastaveni stroje.

Optimalizace uchyceni pneumatik a rafk( pomoci funkce OPT

mm/palec, imperialni systém a transformace G/Oz

Nékolik druhl vyvaZovacich reZzimd Pfesnost vyvaZzovani +1 g, kratky ¢as vyvaZovani

-Diagnostika poruch a funkce automatické kalibrace

Funkce HID pro oddéleni vyvazovaciho zavazi a jeho skryti za paprsky na nendpadném misté

- S funkci automatického pravidla

2. TECHNICKE UDAJE

Hmotnost kola (max.) 65 kg
Jmenovity zdroj napajeni 230 V/50 Hz/1 faze
PFesné vyvézeni g
Pramér rafku: 10-24"
Sitka rafku: 1,5-20"

3. OVLADACI PANEL

3.1 DigitaIni vyznam

Sipky F1-F5 oznatuji potvrzeni navigace na klavesnici

Klavesa ESC pro navrat nebo ukon&eni

START Tlacitko Start

STOP Nouzové tlacitko zastaveni

3.2 KLAVESA KOMBINACI FUNKCI
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F1 Pfejit na rozhrani pro zadavani dat o rafku F2 Pfejit do rozhrani autotestu systému

F3 Vstup do rozhrani kalibrace systému.
SR E RIS
2 EEMBREE

F3: Hi2NBRER

(o) ) (=

\ F3

Poznamka: tlacitko by mélo byt stisknuto prstem, svorky nebo jiné ostré predméty jsou
zakdzino
4. FUNKCNI DISPLEJ

1. Zapnéte displej

ywelicome

Computerized Whell Balancer

&) B @) &) (2

Obr. 1

2. F3 Vstupte do rozhrani kalibrace systému (obr. 2)
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Fi: BALANCER SELF-CALIBRATION

F2: SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

F3: SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE

Obr. 2

2.1 Stisknutim klaves F1-F3 ukoncete hlavni nabidku.
2.2 Vstupte do pfislusné nabidky a postupujte podle pokyntd k dokonéeni nastaveni funkci.
2.3, Automatickd kalibrace systému” Pokud se presnost vyvaZzovaciho zafizeni po urcité dobé zméni, méla by byt tato funkce zvolena, protoZe rychla

Samokalibra¢ni ¢innosti mohou aktualizovat presnost vyvazovani. (Obrazek 3)
1.Fit a balanced or unbalanced wheel onto the machine.

2.Set the wheel dimensions very accurately PAY ATTENTION!
In case of wrong dimension setting, following wheel balancing
gives 'wrong results’.

3.Press [START] button.

BALANCER SELF-CALIBRATION

Obr. 3

Pro sefizenf a zajisténi kola postupujte podle pokynti na obrazku 3. (Nejlepsi je kalibrovat na ocelovém rafku o rozméru 14-15 palcd.)

spustte, stisknéte tlacitko ,START".

Obr. 4

Postupujte podle pokynt na obrazku 4, bude nalezena vnéjsi nevyvazena poloha, coZ znamena spravnou Cervenou

-4 -
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svisla lista je pIné osvétlena, na vnéjSich bodech hodin 12. upinaci rafku o hmotnosti 100 g, stisknéte tla¢itko ,START",

zacit.

1.Spin and place 100g at 12H position on INNER side.

2.Press [START] botton.

Obr. 5
Postupujte podle pokyn( na obrazku 5, bude nalezena vnitini nevyvazena poloha, tj. leva ervena

Svisla lista je pIné osvétlend, na vnitfnich hrotech 12' rafkovych hodin drZite zavaZi o hmotnosti 100 g, stisknéte tlacitko

,START” pro zahajeni.

SELF-CALIBRATION END

BALANCER SELF-CALIBRATION

Obr. 6
Obrazek 6: Uspé&sna kalibrace vas vyzve k jejimu dokonéeni. Pokud kalibrace selZe, kalibraci opakuijte.
Kalibrace dokoncena. Stisknutim klavesy ESC se vratte do hlavni nabidky.

2.6 Automatickd kalibrace méfic¢e hodnoty ,A” (vzdalenosti):

1. Stejné jako na obr. 7 stisknéte klavesu ,F3" a vstupte do kalibra¢niho menu méfice (obr. 7).
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F1: BALANCER SELF-CALIBRATION

F2: SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

F3: SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE

i’

(<>

Obr.7

Postupujte podle obr. 7, stisknéte kldvesu F2 a vstupte do kalibraéniho menu mé¥ice hodnoty ,A" (VZDALENOST) (OBR. 8).

Obr. 8

Vytadhnéte méFic¢ a kdyz doséhne polohy , 100", stisknéte klavesu ,F3". Zobrazi se obrazek 9.

SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

1) Set distance gauge to position.

2) Press button [OK].

Obr. 9

V tomto bodé vytahnéte hlavici méfidla, dokud nedosahne vnitfniho okraje limce na zavitovém vretenu, a poté stisknéte
Klavesa ,F3“, jak je znazorn&no na obr. 10. Cekani na zpravu ,OK" pro vraceni méFie na misto, kalibrace méfice

vzdélenost je provedena kompletné.
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SELF-CALIBRATION FOR DISTANCE GAUGE

1) Set distance gauge to position.

2) Press button [OK].

Obr. 10
2.7 "Automaticka kalibrace méfidla priméru"
Stejné jako na obr. 2 stisknéte kldvesu ,F3" a vstupte do kalibra¢niho menu méfice (obr. 7).

Stejné jako na obr. 7 stisknéte klavesu ,F3“ pro vstup do kalibraéni nabidky mé¥idla priiméru. (obr. 11)

SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE
1) Set diameter of the rim.

2) Set the ruler to the
specified position.

3) Press button [OK]

Obr. 11

Jak je zndzornéno na obrazku, nasadte rafek na 15palcovy ocelovy réfek, umistéte pravitko na vnitni stranu rafku, jak je zndzornéno na obrazku, a

chvili jej podrzte. Poté stisknéte tlacitko ,F3" pro dokonceni kalibrace primeéru, jak je zndzornéno na obrazku 12.
Pokud neni k dispozici 15palcovy réfek, Ize skutecnou namérenou velikost rafku upravit stisknutim tlacitek F2 a F4 podle

skutec¢na velikost rafku.

SELF-CALIBRATION FOR DIANETER GAUGE
1) Set diameter of the rim.

2) Set the ruler to the
specified position.

3) Press button [OK]

Obr. 12
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Poznamka: Toto zafizeni je pred opusténim tovarny kalibrovéno. Jeho pouzivani je bezpecné. Pokud se béhem pouZivani zjisti zhorSeni presnosti,

nepresné, Ize vy3e uvedenou operaci pouzit pro kalibraci.

2,8" autotest systému

Stisknutim klavesy F4 vstoupite do rozhrani autotestu systému (obr. 13).

Obr. 13

Tato funkce se pouZziva k detekci, zda dlleZité senzory zafizeni funguji normalné.

3., Vybér systémovych parametrd”

Stisknutim klavesy F4 vstoupite do rozhrani pro vybér parametr( (obr. 14).

English
Francals
itallano
Espanc
Chinese
Russian
India
German

Polish
Korean
Vietnam
Arablc

0000000@0000

Obr. 14

Jak je zndzornéno na obrézku 14, zékladni nastaveni pred dodanim Ize upravit podle tovarnich norem. Pokud jsou zvyky

Pokud se poufziti li$i od ostatnich uZivatel(, miZete je upravit podle vestavénych parametrd F1-F4 a stisknutim klavesy F5 uloZit

po Upravé.

4. Vyvazte Zivotni cyklus pneumatik

4.1 Zapnéte napdjeni a zobrazte rozhrani (obrazek 1)

4.2 Montéz kola

(1) Priprava pred testovanim: Zkontrolujte a odstrarite prach a necistoty z pneumatiky, zkontrolujte, zda se na dezénu nenachazeji kovové predméty, kameny a jiné cizi predméty.
cizich pfedmétd; Zkontrolujte, zda tlak v pneumatice odpovida specifikované hodnoté&; Zkontrolujte, zda je plocha pro sefizeni rafku a otvor
Zkontrolujte, zda jsou montazni konzoly deformované, a zda se v pneumatice nenachéazeji cizi predméty. Odstrarite plvodni vyvazovaci blok.

(2) Existuji tfi typy montéze kol, v€etné umisténi dopredu, umisténi dozadu a dodate¢nych pfirub pro velké a stfedni rozméry.

pneumatiky. Zplsob polohovani Ize volné zvolit v zavislosti na aktualini situaci.

4.2.1. Pfedni polohovani
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Pozitivni polohovani je bézné
metoda polohovani, snadné a rychla obsluha,
vhodné hlavné pro bézny prsten
ocelovy a tenky slitinovy prsten
hlinik, toto umisténi je vhodné

v pfipadé malé deformace krouzku

ocel.

Kolo-vFeteno kola (rafek namontovany dovnitf) - Montazni kuzel (mald hlava sméfujici dovnitf) - kolo - montazni matice

4.2.2 Obracené polohovani

Pokud je bo¢ni deformace kola velka, trva to
Pro zajisténi presnosti se pouziva reverzni polohovani

nastaveni vnitfniho otvoru ocelového krouzku

a vieteno. Vhodné pro ocelovy krouzek,

zejména pro tlusté slitinové krouzky

hlinik.

Vreteno - Pruzina - Montazni kuZel (hlava uvnitf) - kolo - montazni matice

4.2.3 Umisténi specidlni pfirubové desky (volitelné pfisluSenstvi, neni standardni)

Tato metoda je vhodna pro pneumatiky s otvorem uprostred

kola @ namontovana pod 135.

Namontujte velkou pfirubu s fitingem - kolo - velky kuZzel - rychloupinaci matici

Poznadmka: Kuzel by mél byt vybrén podle stfedového otvoru rafku a vénovan pozornost jeho sméru, jinak by méreni bylo nepresné.
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4.3 Zadani velikosti

4.3 Zadejte velikost

1) Zadejte hodnoty A, B a D (obréazek 15)

Obr. 15
+ Udaje o vzdalenosti (a): PFitdhn&te m&ici pravitko do polohy zndzorn&né na obr. 16 na 4 sekundy, automaticky se nactou tidaje o ,vzdalenosti.

z méfitka méFiciho pravitka a ru¢né opravte data zadanim hodnoty F1-F4

+Udaje o iFce (b): Udaje o ,3iFce” Ize odecist pFimo z rafku nebo zméFit vhodnym posuvnym méFitkem, jak je znazornéno na

Obrazek 17 a spravnou hodnotu Ize zadat stisknutim klaves F1-F4

«Udaje o praiméru (d): Udaje o ,prdméru” Ize odeéist primo z rafku. Spravnou hodnotu Ize zadat stisknutim klaves F1-F4

Obr. 16 Obr. 17

START
2) Sklopte ochranny kryt nebo stisknéte klavesu otocit volantem

3) Kdyz se kolo zastavi, na obrazovce se zobrazi nevyvazena hmotnost. Stisknutim klavesy F2 zobrazite skute¢nou hmotnost.

nerovnovaha

4) Pomalu otacejte pneumatikou rukou proti sméru hodinovych rucicek, dokud se vSechny koncové indikatory nerozsviti cervené.
Cervend. V tomto bodé je nejvyssi bod rafku (12 hodin) polohou pro korekci nerovnovahy. Pfidejte prislusné zavazi

vyvazovani v této poloze, jak je zndzornéno na obr. 18

5) Opakujte vySe uvedeny postup zevnitf pro dokonceni kalibrace nevyvazenosti.

-10 -
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Obr. 18
START
6) Po umisténi zavazi stisknéte tlacitko otacet kolem. Pokud je operace provedena spravné, stav zndzornény na obrazku 19
prokaze Gspéch dynamického vyvazovani
Obr. 19

Provoz v rezimu ALUS (paste rafek) (tento systém nabizi rlizné rezimy vyvazeni ALU, podle rdznych struktur kol, které je mozné zvolit
vhodny rezim vyvazovani)

4.4 Vyvazeni ALU-S

Tato funkce je vhodna pro velmi speciélni rafky a pfi béZné ALU metodé nelze zarucit spravny vykon.

presnost vyvazeni. PouZivejte pouze tento vyvazeny rezim.
1) Zadejte hodnoty al, aE, dl a de

+ Udaje o ,celkové vzdalenosti”: Vytahnéte pravitko a z(istafite v poloze FI po dobu 4 sekund, jak je zndzornéno na obr. 20.

Automaticky nactéte data ,Vzdalenost Al“ z méfici stupnice a ru¢né je opravte zadanim spravné hodnoty do poli F1-F4 na obr. 21.

+ Data vzdalenosti aE: Vytahnéte pravitko a ponechte ho v poloze FE po dobu 4 sekund, jak je zndzornéno na obr. 20. Automatické nacteni dat

tykajici se vzdalenosti aE z méfici stupnice a ru¢né ji opravte pomoci kldves F1-F4 zaddnim spravné hodnoty.

+Udaje o préiméru (dl/de): automaticky se nactou z rafku a ru¢né se koriguji pomoci kldves F1-F4, zadanim spravné hodnoty.

-11 -
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W\ Fl
FE

Obr. 20 Obr. 21

START

2) Sklopte ochranny kryt nebo stisknéte kladvesu , a vieteno se zobrazi po zastaveni otaceni, jak je zndzornéno na obrazku 22

Obr. 22
3) Pomalu otéacejte pneumatikou rukou proti sméru hodinovych ruticek, dokud se nezméni viechny indikatory vnéjsich koncd.

barvu na ¢ervenou (obrazek 23).

Obr. 23

4) Umistéte prislusné zavazi (obr. 24) na hlavici méFidla (obr. 29).

Obr. 24 Obr. 25

5) Zatdhnéte za vnitfni manometr, dokud se v okénku na vnéjsim okraji nedostane hodnota 0, a poté pfiloZte zavaZi (obr. 30).

-12 -
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Obr. 30

6) Nainstalujte zavazi na vnéjSi bo¢ni okraj bodu nevyvazenosti (obr. 27)

Obr. 27
7) Pomalu otacejte pneumatikou proti sméru hodinovych rucicek, dokud se vSechny vnitfni kontrolky nerozsviti ¢ervené.

Cervena (obrazek 28).

Obr. 28

8) Na hlavici mérky (obr. 25) aplikujte odpovidajici zavaZzi (obr. 24) tak, Ze vnitfni mérku zatdhnete, dokud se nedotkne okénka na vnitfni mérce.

na okraji se objevi daj 0, pfipevnéte zavazi (obr. 29))

-13-
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Obr. 29

9) Upevnéte zavazi na rafek. (Obr. 34)

Obr. 30

START
4.8 Po zatiZzeni zavazim stisknéte nebo sklopte kryt, dokud neuvidite (obr. 31), Ze vyvaZeni je dokonceno

Obr. 31

5. Operace rozdéleni bilance ALU-S

V reZimu ALU-S se aplikuje na vnéjsi stranu rafku a Ize jej pouZit ke skryti vyvaZovaciho zavazi za dratky rafku.

-14 -
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Zapnéte stroj v reZimu ALU-S, dokud se okno neprestane zobrazovat (obr. 32).

Obr. 32

1) Viz (obr. 33) stisknéte tlacitko F5, zobrazi se obr. 33, jak je uvedeno nize.

Obr. 33

2) Obr. 33 Na obrazovce se zobrazi zadany pocet paprsku. Stisknutim klaves F2-F3 upravte hodnotu v zavislosti na poctu.

paprsky.

3) Obrazovka z obr. 33 je zobrazena v h12, otocte jeden z paprsk(, které je tfeba vyvazit v h12, stisknéte tlacitko F 3, (obr. 34/35) se

zobrazeno.

Obr. 34 Obr. 35

4) Podle obrazku 34/35 po oddéleni najdéte dva nevyvazené body na vnéjsi strané a pfiloZte na né vhodna zavazi.

-15 -
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rdzné polohy nerovnovahy.

5) Pro dokonceni vyvaZeni kola znovu roztocte kolo.
Poznadmka: Funkce laseru (volitelné)

Pokud je zarizeni vybaveno funkci laserového polohovani, kdyz je tato funkce
Pokud je laser zapnuty a je pouZita funkce AlU, méla by se poloha bloku protizavazi
byt v poloze rafku ,Sest hodin” (pfimo pod hrideli), tj.

odpovidajici dvé polohy oznacené laserovou linii. V tomto bodé jej nelze pouzit

pravitka pro lepeni olovéného bloku (jak je znazornéno na obrazku 36).

Obr. 36

Poznamka
1. U strojl s jednofazovym napajenim pfi startovani jednou ruc¢né zatlacte na kolo, aby
se usnadnilo startovani a prodlouZila se Zivotnost.

2. Ujistéte se, Ze zvoleny rezim vyvazeni je vhodny pro obrys rafku.

3. Ujistéte se, Ze je pojistna matice utazena.

4. Pfi montazi nebo demontazi kola neudefte do vietenové hridele.

5. Pfi vyvazovani rafku s upnutym vodicim blokem pouZijte vyvaZzovaci zavazi k pfipevnéni
vodiciho bloku k okraji rafku. Po vyvazeni jej uderte blizko k zemi. Neudirejte s nim do

hridele vietena, abyste nepoSkodili senzor. Pro zajiSténi dobré pfilnavosti nalepeného vodiciho
bloku ocistéte kontaktni plochu pred lepenim a v pfipadé potfeby pouZijte organické
rozpoustédlo nebo Cistici prostredek.

6. Popis problému (pokud se problémy nepodafilo vyresit nasledujicimi metodami, obratte se na odbornika).

zobrazen4 obrazovka davody feseni
Nezacina se zobrazovat na 1. Zkontrolujte externi obvod. 1. Zkontrolujte multimetrem.
obrazovka 2. Zkontrolujte, nebo prepnout Je 2. Vyménte.

-16 -
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poskozené nebo ne.

Spusténi s bzucivym zvukem, ale nejde o

spusténi, zobrazi se Err1

1. Kondenzator nefunguje.

1. Vymérite jeden kondenzator za 20
UF/400V

2. Zkontrolujte napéajeni.

1. Zékaz zastaveni po vzletu.

Zkontrolujte desku pocitace, desku

Chyba-1-
2. Po spusténi nedojde k vypnuti. napajeci zdroj, fotoelektrickd deska.
1. Kolo neni namontovéno.
2. Namontuje se pouze rafek, nikoli 1. Nasadte kolo zpét a znovu vyzkousejte.
cely kruh. 2. Nasadte kolo.
3. Adaptér hlavniho hridele nenf 3. Utdhnéte pojistnou matici.
Chyba-2-
pfipojeno. 4. Vyberte vhodny kuZel a spravné jej nainstalujte.
4. Kolo je nespréavné namontovano,
neni spravné zamceno. 5. Znovu sefidte.
5. Pas je pfilis volny nebo pfilis utazeny.
Vymeérite kolo a otestujte ho nebo otestujte znovu
Chyba-3- PFili$ velka nevyvazena hmotnost.
provést autokalibraci.
1. Pokud otécite proti sméru hodinovych rucicek,
musi byt néco v neporadku s pfipojenim kabelaZze.
1. 3fazové zarizeni, modulacni
faze je v poradku.
Chyba-4-
2. Upravte polohu nebo
2. Otocte ve sméru hodinovych rucicek, znamena
vymeénit je.
to, Ze s fotoelektrickou desti¢kou je néco v
neporadku.
Chyba-5- Kapota neni nasazena. Sejméte kapuci.
Chyba-7- Ztrata dat z paméti. Opakované automaticka kalibrace.

Zobrazuje pouze 00-00, Zadnou hodnotu

1. PoSkozeny nebo slaby vodi¢ senzoru

kontakt.

2. Ztrata paméti.

1. Pfipojte kabel spravné.
2. Opravte hodnotu paméti dle

navod.

Rozsah hmotnosti po kazdé otacce presahuje

59

1. Cizi télesa v pneumatice nebo deformace
montazni plochy stfedu rafku.

2. Snimac je mokry nebo neni utazend pojistna
matice.

3. Napéti externiho zdroje napajenti je nizké nebo
tlak v pneumatikach neni dostatecny, zafizeni

pro parovani neni zablokov@no.

1. Vymeérite kolo.
2. Vysuste a znovu sefidte senzor.

3. ZaSroubujte zakladové Srouby.

Rozsah hmotnosti pfekracuje

asi tucet gramd na kus

obrat.

1. Na kole je cizi téleso nebo
nerovnovaha je pfilis velka.

2. Snimac je poskozeny.

3. Nizké napéti externiho zdroje

napéjeni.

1. Vymérite kolo a vyzkousejte ho.

2. Zkontrolujte pfipojeni senzoru a

dréat.

3. Zkontrolujte a opravte nebo nainstalujte

regulator napéti.

Doba nepretrzitého provozu presahuje 10

1. Spatné uzemnéni externiho zdroje

1. Zkontrolujte obvod externiho napajeni nebo

zménite misto testovani.

neplatné, nelze dosadhnout 00.

2. Zmatek v programu.

napéjeni.
sekundy. napajeni.
2. Ruseni.
2. Vypnéte a znovu zapnéte zafizeni.
1 Znovu sefidit, provést
Hmotnost vyvazovani Je 1. Snimac je mokry nebo poSkozeny. samokalibrace po vysuSeni nebo

nahradit.

2. Znovu provedte autokalibraci.

Po zobrazeném bodé nelze brzdit

hodnoty.

1. Porucha brzdového systému.

2.Vngjsi ruseni.

1. Vyménite napéjeci desku.

2. Restartujte a otestujte.
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1. Vnitfni otvor kola je nepravidelny.
1. Vymérite kolo a vyzkousejte ho.
Tolerance mezi dvéma demontaznimi
. L, o ... | 2.Znovu zkontrolujte povrch
momenty presahuje 10 g. 2. Nespravna instalace odpovidajiciho zafizeni.
instalaci a otestujte ji.

Err8 Displej samokalibrace 100 g olova nepfidaného Predpokiadejme 100 g olova.

7. Struktura tlakového senzoru a kroky nastaveni

6 prevodnik

matice
3 = L‘
vertikalni hridel
matice o/ <
, Matice

/—

: 7 prevodnik

. 5 Mmatice

( Povolte matice 2, 3,4 a 5. horizontalni h¥idel

2( matice

Otevrete kryt pod vietenem a vizualné zkontrolujte smér

() suché snimaci prvky 6 a 7.
() Nejprve lehce utdhnéte matici 4 a poté pevné utdhnéte matici 5.

() Nejprve lehkym tlakem utdhnéte matici 2 a poté pevné utdhnéte matici 3.

8. B&Zna udrzba (neprofesiondlni)
Pfed provadénim jakékoli tdrzby odpojte napajeni.
8.1 Nastaveni napnuti femene
8.1.1 Sejméte si masku.
8.1.2 Povolte Sroub motoru, pohybujte motorem, dokud nebude Femen spravné napnuty, a poté femen silou zatlacte dol(, pfibliZné o 4 mm niZe;
8.1.3 Utdhnéte Srouby motoru a zakryjte kapotu.
8.2 Vyména pojistky
Obé pojistky jsou nainstalovany na rozvadéci a Ize je vyjmout z drzéku pojistek. Pokud jsou poskozené, Ize je vyménit.

nahradte pojistkou se stejnymi parametry.
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Machine Translated by Google

KD 5842

KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: Foreintrade SA

Adresa vyrobce: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK SPLNUJE EVROPSKE NORMY

Nazev produktu: Vyvazovacka pneumatik (oznacena ochrannou zndmkou Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): KD5842
Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se toto prohlaSeni vztahuje, splfiuje pozadavky smérnic ES:

1. Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Podle norem:
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018
Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui,

Janéwek, ul. Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Tarczyn, 01.01.2025
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