Machine Translated by Google

KRAFT&DELE

Profesionalni

MIG SVARENI
KD811
NAVOD K POUZITI

(VYOBRAZENI PRODUKTU)

NeZ zacnete s timto zafizenim pracovat, prectéte si prosim tuto uZivatelskou pfirucku.
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BEZPECNOSTNI VAROVANI

Bé&hem svaFovani nebo fezani existuje moznost zranéni, proto se
PFi praci dbejte na ochranu. Vice informaci naleznete v
Bezpeclnostni pFirucka pro obsluhu, ktera splfiuje pozadavky
preventivni opatfeni vyrobce.
Uraz elektrickym proudem — m(iZe vést k smrti !
Nastavte uzemnovaci konektor v souladu s platnou normou.
Je zakadzano dotykat se odkrytych elektrickych ¢asti a elektrod odkrytou kazi,
mokré rukavice nebo obleceni.
Ujistéte se, Ze jste izolovani od zemé a obrobku.
Ujistéte se, Ze jste v bezpecné pozici.
Plyny a pary - mohou byt Skodlivé pro vase zdravil
Chrarite hlavu pred plyny a parami.
PFi obloukovém svafovani pouZivejte ventildtory nebo odsavace vzduchu, abyste zabranili
vdechovani plynd.
Obloukové zareni — skodlivé pro oci, popéleniny klze.
Pouzivejte vhodnou masku, svételny filtr a ochranny odév k ochrané oci a téla.
PFipravte si vhodnou ochrannou masku nebo 3tit na oblicej k ochrané divaka.
Ohen
Jiskra ze svarovani mlze zpUsobit poZar, ujistéte se, Ze v okoli svarfovaciho prostoru neni prach.
Zadné podpalovani.
Hluk — Nadmérny hluk poskozuje vas sluch.
Pouzivejte ochranu sluchu nebo jinou ochranu sluchu.
Upozornéte pozorovatele, Ze hluk je Skodlivy pro sluch.
Porucha -V pfipadé problém( se obratte na autorizované odborniky.

Pokud se béhem instalace nebo provozu setkéate s jakymikoli problémy, postupujte podle téchto pokynd.

servis to zkontroluje.

Pokud pokyndm plné nerozumite nebo pokud pomoci nich nedokazete problém vyresit, méli byste
kontaktujte dodavatele nebo servisni stfedisko pro odbornou pomoc

Pomoc.
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POPIS STROJE / ZARIZEN{

evs .

Vyvoj invertorovych svafovacich zafizeni v ochranné atmosfére plynu tézi z pokrokd v teorii a
Komponenty invertorového napajeciho zdroje. Invertorovy svarfovaci zdroj v ochranné atmosfére plynu
pouZziva vysoce vykonny IGBT tranzistor k fizeni 50/60 Hz az

20 kHz, poté sniZuje napéti, komutuje a generuje vysoké vykonové napéti pomoci

Technologie PWM. Diky vyraznému snizeni hmotnosti a objemu hlavniho transformatoru;

ucinnost se zvySuje o 30 %. Za pfichod invertorového svarovaciho zafizeni se povazuje

revoluce ve svarecském primyslu.

Zarizeni pro svafovani CO2 vyuziva nasSi nejmodernéjsi technologii

ménic. UvnitF stroje se nachazi elektronicky reaktorovy obvod, ktery dokaze pfesné

fidi elektricky zkrat a proces sméSovaciho prechodu, coz zajiStuje vynikajici

svarovaci vlastnosti. Ve srovnani se synergickym svafovanim a jinymi stroji ma

nasledujici vyhody: stabilni rychlost dratu, kompaktnost, Uspora energie, Zadné ruseni
elektromagnetické. Nepretrzity a stabilni provoz pfi nizkém proudu, vhodny zejména pro
svarovani plechl z nizkouhlikové, legované a nerezové oceli. MoZnost automatické kompenzace
pulzace napéti, nizké osInéni, dobry obloukovy vyboj, rovnomérna tavna lazen, vysoky pocet cykll

prace a tak dale.

N2

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu a téSim se na vaSi odpovéd. Budeme se i nadale snaZzit vyrabét

nejlepsi produkty a nabizet nejlepsi sluzby.
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VAROVANI!
& Stroj se pouZziva hlavné v priimyslu. Produkuje radiové viny, takze pracovnik

by se mél pIné pfipravit na ochranu.

TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

1. MIG/MMA-200/250

Model KD811
Napéti (V) AC230V
Frekvence (Hz) 50/60
Jmenovity vstupni vykon (kVA) 6,1/5,8
Vystupni proud MIG (A) 40-400A
Vystupni proud MMA (A) 40-400A
Napéti bez zatéze (V) 50
Pracovni cyklus (%) 60
Rychlost dratu (m/min) 3-15
Pritok plynu (I/min) 15-20
Velikost (mm) 450%220%380
Hmotnost (kg) 19
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NAVOD K POUZITI

Svarecka je vybavena sadou pro kompenzaci napajeciho napéti. Pokud napdjeci napéti kolisa

v rozmezi +15 % jmenovitého napéti stale funguje normalné.

PFi pouziti dlouhych kabell se doporucuje minimalizovat pokles napéti

pouziti kabelu s velkym prirezem. Pokud je kabel pfilis dlouhy, ovlivni to funkci oblouku a dalSich

systémové funkce, proto je navrzena dana délka.

Ujistéte se, Ze vstupni otvor stroje neni zakryty nebo ucpany, aby se zabranilo nespravnému

provoz chladiciho systému.

Pro pripojeni Sasi a uzemnéni pouZijte zemnici kabel s priifezem nejméné 6 mm2. Metoda spociva v pfipojeni

zadni ¢asti stroje k uzemniovaci sadé nebo v zajiSténi, aby uzemnéni hlavniho vypinace dosahovalo k zemi. Pro

vétsi bezpelnost Ize pouzit obé metody.

1) Pripojte plynovou lahev k dekompresnimu pritokoméru CO2 a k vystupu CO2 za strojem.

pomoci plynového kabelu.

2) Zasunite zastrcku Swift zemniciho kabelu do zasuvky na panelu.

3) Umistéte draténé kolo na osu, otvor v kole by mél pasovat

k rukojeti

4) Vyberte zasuvku podle priifezu vodice.

5) Povolte Sroub pritlacného kolecka dratu a vlozte drat za néj

pomoci vodici trubky dratu sefidte kolo

stisknutim dratu jej znehybnéte.

6) Draténa civka by se méla otacet ve sméru hodinovych rucic¢ek

ve sméru hodinovych ruci¢ek pro uvolnéni dratu, sklouznuti dratu,

Drat je zasunut do pevného otvoru na strané kola. Aby

Aby se ohnuty drat nezasekl,

tuto ¢ast dratu odriznéte.

7) Nasadte a utahnéte horak na vystupni objimku a zasufite

kabel k horaku rucné.

Napéjeni

(1 faze ~ 220 V)

111
] Indikator CO2

’7:]:-1 \t—_f—
Plyn
. .i
H . I
| & @

Uzemnovaci svorka

—\ Materidl

Elektroda
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NAVOD

1. Nastavte spinac vzduchu do polohy ,ON*, oteviete ventil argonové lahve a upravte pritok.

2. Upravte priimér dratu svarovaciho stroje na jmenovité Cislo podle prdméru dratu.

3. Vyberte roztec otvor( hordku na zékladé prdméru dratu.

4. Nastavte knoflik pro nastaveni napéti a rychlosti do spravné polohy podle tloustky obrobku.
predmét a mechanika.

5. Stisknéte spinac horaku pro uvolnéni dratu do hlavy hofaku a zahajeni provozu.

8 1 Zaporny vystupni terminal

2 EXtra vystupni terminal
10 3 MI[G objimky

6 4. Nastaveni svarovaciho proudu

5. Nastaveni svarovaciho napéti

5 6 Tlacitko pro vybér funkce

7 MIG svarovani s plynem

8. Syafovani MIG bez plynu

9 M]G svarovani

10 M[G svarovani s plynem CO2

11 Svargvani ru¢nim obloukem (MMA)

Obrazek panelu vysSe je pouze ilustrativni. Pokud se vyskytnou néjaké rozdily oproti skutecnému zafizeni, ridte

se prosim skuteénym zafizenim.
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POZNAMKY NEBO PREVENTIVNI OPATRENI @

1. Zivotni prostredi

1) Stroj by mél byt provozovan v suchém prostfedi s maximalni vihkosti vzduchu 90 %.

2) Teplota okoli by méla byt mezi -10 a 40 stupni Celsia.

3) Nesvarejte na pfimém slunci nebo v misté s kapajici vody. Nedovolte, aby se do stroje dostala voda.
4) Nesvarejte v praSném prostfedi nebo v prostfedi s korozivnimi plyny.

5, Vyhnéte se svarovani plynem v prostfedi se silnym proudénim vzduchu.

2. Bezpecnostni normy

Svarecka je vybavena ochrannymi obvody proti pfepéti, nadproudu a prehrati. Pokud napéti, vystupni proud
nebo teplota svarecky prekroci pozadovanou normu, svarecka se automaticky prestane provozovat. Nadmérné
pouzivani (napriklad prepéti) vSak stale vede k poSkozeni svarecky. Aby se tomu zabranilo, musi uZivatel
vénovat pozornost nasledujicim bodim:

problémy.
1) Pracovni prostor je dostate¢né vétrany!

Svarecka je vykonny stroj. BEhem provozu generuje vysoké proudy a samotny pFirozeny vitr nesplfiuje
pozadavky na chlazeni stroje. Proto je uvnitf stroje instalovan ventilator pro jeho chlazeni. Ujistéte se,
Ze vstupni otvor neni blokovan ani zakryt a Ze se nachazi 0,3 metru od svarecky a okolnich pfedméta.
UZivatel by mél zajistit dostatecné vétrani pracovniho prostoru. To je zasadni pro vykon a Zivotnost

stroje.
2) NepretéZujte zafizeni!

Obsluha by méla pamatovat na dodrZzovani maximalniho provozniho proudu (reakce na zvoleny
pracovni cyklus). UdrZujte svafovaci proud v ramci maximalniho proudu pracovniho cyklu.

Pretizeni proudem poSkodi a spali stroj.
3) NepouZivejte nadmérné napéti!

Napajeci napéti naleznete v hlavnim schématu specifikaci. Systém automatické kompenzace napéti
zajiStuje, Ze svarovaci proud je udrZovan v povoleném rozsahu. Pfekroceni povoleného napajeciho

napéti posSkodi soucasti stroje. Obsluha by méla tuto situaci pochopit a pfijmout preventivni opatfeni.

4) Za svareckou se nachazi zemnici Sroub s oznacenim zemnéni.
Pfed zahdajenim prace musi byt svarovaci plast spolehlivé uzemnén kabelem o prirezu vétSim nez 6

milimetrd ¢tverecnich.

5) Pokud doba svarovani prekro¢i omezeny pracovni cyklus, svérecka se z ochrannych ddvodU zastavi.
ProtoZe je svarecka prehrata, je spinac regulace teploty v poloze ,ON" a kontrolka sviti cervené. vV
takovém pripadé neni nutné odpojovat napdjeci kabel, aby ventilator mohl ochladit svarecku. Jakmile

kontrolka zhasne a teplota klesne na standardni rozsah, m{iZete znovu svarovat.
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A. Obloukové zablesky se obtizné a snadno zastavuiji:

1) Ujistéte se, Ze je svorka zemniciho kabelu bezpecné pfipojena k obrobku.
2) Zkontrolujte, zda je kazdy pripojovaci bod spravné pfipojen

B. Jmenovity proud nemUze dosahnout pfislusné hodnoty:
Pokud se dodavané napéti liSi od jmenovitého napéti, vystupni proud a regulovany proud se nebudou shodovat.
Pokud je dodavané napéti nizSi neZ jmenovité napéti, maximalni proud

vystup bude niZsi nez jmenovity.

C. Proud se béhem provozu stroje nestabilizuje:

To je zplsobeno nasledujicimi faktory:
1) Napéti elektrické sité se zménilo
2) Dochazi k Skodlivému rusSeni ze sité nebo jiného zafizeni

D. Svarova mezera ma vétraci otvor
1) Zkontrolujte tésnost privodni smycky plynu

2) Povrch zakladniho materidlu obsahuje olej, skvrny, rez, lak nebo jiné necistoty

Udrzba

VAROVANIT:

PFed udrzbou a kontrolou vypnéte napajeni a pfed otevienim

pouzdra, ujistéte se, Ze je zastrcka odpojena od sité.

1. Pravidelné odstranujte prach suchym a €istym stlatenym vzduchem. Pokud je svarecka provozovana v
prostfedi znecisténém vypary a znecisténym vzduchem, musi byt prach odstrafovan mésicné.

2. Tlak stlateného vzduchu musi byt v rozumném rozmezi, aby se zabranilo
poskozeni malych casti vnitfniho prostoru stroje.

3. Pravidelné kontrolujte vnitfni obvod svarecky a ujistéte se, Ze jsou spoje obvodu spravné a pevné
pfipojeny (zejména konektor a soucastky). Pokud zjistite usazeniny nebo rez, ocistéte je a znovu
bezpecné pripojte.

4. Zabrante vniknuti vody nebo pary do zafizeni. Pokud k tomu dojde, vypnéte jej.
osuste a zkontrolujte izolaci stroje.

5. Pokud svarecku nebudete delSi dobu pouzivat, vlozte ji do obalu a
skladujte v suchém a Cistém prostredi.

6. Pokud je dratovy stroj v provozu kazdych 300 hodin, je tfeba vyménit turbodmychadlo a loZisko.
elektricky uhlikovy kartac a usmérnovac kotvy.

RESENI A RESENI POTIZ{
Poznamka: Nasledujici ukony musi provadét kvalifikovani elektrikafi s platnymi certifikacemi. Pfed

zahjenim jakékoli Udrzby nas prosim kontaktujte s Zadosti o odbornou radu.
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PFiznak poruchy

Mozna pricina, zplsob opravy

Indikator napdjeni nesviti
sviti, ventilator nefunguje a

neni Zadny svarovaci vykon

1. Ujistéte se, Ze je vzduchovy spinac zavreny.
2. Zkontrolujte, zda elektricka sit funguje.
3. Nékteré z tepelnych odpor( (Etyfi) napajeciho panelu jsou poskozené. V takovém pripadé je

rozpojené obecné relé DC24V nebo maji konektory Spatny kontakt.

4. Napajeci deska (spodni deska) je poSkozen4, nelze vydavat stejnosmérné napéti 537 V.

1) Silikonovy mustek je poskozeny nebo ma konektor silikonového mustku $patny kontakt.

2) Spalil se napajeci panel.

3) Zkontrolujte, zda nejsou kontakty a vkladaci kabely od vzduchového spinace k napajecimu
panelu Spatné, a zda jsou kontakty a vkladaci kabely od napajeciho panelu k desce MOS spolehlivé
pfipojeny.

5. PoSkozeny pomocny zdroj napajeni k ovladacimu panelu.

Kontrolka napajeni sviti, ventilator
bézi, ale zadny svarovaci

vykon

1. Zkontrolujte, zda vSechny typy kabeld mezi strojem nemaji Spatny kontakt.

2. Vystupni konektor je odfiznuty
3. Vystupni konektor je odfiznuty nebo Spatné pfipojeny.

4. Ridici obvod je vadny.

Kontrolka napajeni sviti,
ventilator bé&Zi, kontrolka

poruchy sviti.

1. MoZna se jedna o ochranu proti pfehrati, nejprve zafizeni vypnéte a poté jej znovu zapnéte,

jakmile indikator abnormalniho stavu zhasne.

2. MozZna je to prehrata ochrana, pockejte 2-3 minuty.
3. MozZna je poSkozen obvod ménice. Vytahnéte napajeci zastrcku hlavniho transformatoru, ktery
se nachazi na desce MOS (vlozka VH-07, kterd se nachazi pobliz ventildtoru), a poté zafizeni znovu

otevrete:

1) Pokud indikator poruchy stale sviti, nékteré senzory pole na desce MOS jsou poSkozené,

vyhledejte je a vymérite je za stejny model.

2) Pokud se kontrolka poruchy nerozsviti:
a. Transformator na stfedni desce desky muiZze byt poskozen. Zmérte indukénost a objem Q

hlavniho transformétoru pres indukéni mistek. Pokud je objem pfilis nizky, vymérnite jej.

b. Sekundarni usmérnovaci trubice transformatoru mlze byt poskozena, vyhledejte zavady a

vyménte usmérfovaci trubici.

Pokud stroj po udrzbé a kontrole nefunguje normalné, obratte se na mistniho prodejce nebo servisni stfedisko.
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PREDCHOZI SCHEMA KONTROLY NESPRAVILOSTI

V pfipadé abnormalnich situaci, jako je selhani svafovani, nestabilni oblouk nebo Spatné vysledky svarovani,

by se nemélo uvazovat o néjakych vadach.

Stroj mlZe byt v poradku, ale abnormality zplsobuji pouze nékteré dlivody, jako napfiklad uvolnéni nékterych
konektor(, zapomenuti zapnuti spinace, Spatné nastaveni, preruseny kabel a plynové potrubf atd. Pred

udrzbou jej proto nejprve zkontrolujte, mozna se tim da néjaky problém vyresit.

NiZe je uvedena predbézna kontrola diagramu timto zplsobem. Problém muUZete najit v pravém hornim rohu

pozice. Zkontrolujte diagram pro pozici oznac¢enou ,0".

Abnormalni

Juapisif pupez

3N|jujigeisaN
[eaxo Anosens L1sRaN
Auadals

uAjd fupez
minojqo jusjedez sqe|s

poAa4d JuAoxueq e3P0 3Z|aN
eujuey e yedp Auades

Misto a objekt
kontrola

U024 A1013U0Y 9X214143]9 04d JOAIO0 JDIPOA

JOAO 1DRIIDA

Napajeci zdroj (sada ochrany ’ Eg;ﬁ)(gjzir;c;' ;:er;;lt(IS;I

vstupu)

. Zlomené nebo ne
. Povolte konektor
. Prehrati

1
2
3. Povolte konektor
]
Vstupni kabel 2
3

. Pfepinatelné nebo ne

Moc 1 P
2. Chybi faze 1.

Otevrete kryt
2. Zbytky plynu

<z p 3. Nastaveni objemu prdtoku
Plynova lahev a regulator jemup

4. Povolte spojeni bod
Plynové potrubi (pFistup z 1. Uvolnéte spoje bod
vysokotlaké lahve k
horaku) 2. Prasklé potrubi

1. Kolo a vodici trubka se

neshoduiji

2. Zlomené kolo,
ucpana mezera nebo chybéjici kolo

Zafizeni pro odesilani telegramu 3. Nadmérny tlak nebo uvolnén,

skladovani
prasku pred vstupem do SUS
trubice

-10-
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VAROVANI: Pokud to neni nutné, pFed kontrolou odpojte napéjeni.

Zivot ohroZujici nebezpedi, jako je Uraz elektrickym proudem a popaleniny

zajistéte bezpelnost. Poruseni vySe uvedeného pravidla bude mit za nasledek vaznou nehodu

2. Zapalovaci svicka hofaku neni
pripojeny

-
w |8
N«
[*N < o] m
2 SIS | 2%
Abnormalni & - e
= F 2 |o = o>
(-S( q o ;\_, Qs =
=3 3z |8 2 $5
) ) O E s &=
Misto a objekt ® ‘
kontrola
v . . :?‘
1. PFevinuti a ohnuti kabelu Q
b
7 P
Drat 2. Elektricky otvor, trubice pro odesilani dratu a ®
P
velikost drétu lze prizpUsobit o
1. Uvolnény elektricky otvor, mezera, mezera
v konektoru.
Sbor MIG

Napajeci kabel hofaku 1 [e pferuseny (nadmérné ohnuti)
a ovladaci kabel 2. PoSkozeno tézkym spinacem

Véci

Hlavni material
Povrch

1. Olej, skvrna, rez, film barvy

2. Drat je priliS dlouhy

Vystupni kabel

1. Prafez kabelu neni dostate¢né velky

2. (+) () uvolnéné pripojovaci body
vystupniho kabelu

3. Spatna elektricka vodivost hlavniho materialu.

Prodlouzeny kabel

1. Priifez kabelu neni
dostatecné velky
2. Navijeni a ohybani

Pracovni podminky
pfi svarovani

Potvrdte svarovaci proud, napéti,
Uhel horaku, rychlost svarovani

a prodlouZenou délku dratu

-11-
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DENNI KONTROLA

NAPAJECI ZDRO)
Pozice Kontrola 1. Komentare
Panel PFepnéte stav provozu, pfenosu a instalace.
Kontrolované
a 2. Zkontrolujte indikator napajeni
Chladici 1. Zkontrolujte, zda fouka vitr a zda je zvuk normalni. Pokud je slySet neobvykly hluk a nefouka
ventilator vitr, zkontrolujte interiér
1. Po elektrifikaci, abnormalni zdpach nebo ne.
Cast 2. Po elektrifikaci, abnormalni vibrace a bzueni nebo
moci ne.
3.Zména barvy a zahfivani nebo Zadny vzhled.
1. Plynové potrubi je prasklé, uvolnéné nebo ne.
Okraj
2. Pouzdro a dal3i pevné &asti jsou uvolnéné nebo ne.

SVARECKA - MIG PISTOLE

Pozice Kontrola KomentéFe
1. Pokud byla instalace opravena, je predni . Y
, DUvod odvétravani.
strana deformovana
Mezera Duvod zapaleni pochodné.

1. Zahr#ite splash nebo ne. (Lze pouZit vV provedeni odolném material

proti strikajici vodé)
X PFicina poSkozeni zavitu horaku
1. Pokud byla splatka opravena P
Elektrické oteviirani _ i ) vov. L N
1. Po3kozeni hlavy a ucpany otvor nebo ne PFi¢ina nestabilniho preruseného oblouk
Y obloukuy

Mél by se vymeénit, kdyz je mensi nez 6 mm. Pokud

1. Zkontrolujte prodlouzenou velikost potrubi je prodlouzena cast pfilis mala, oblouk bude
nestabilni.

1. Pramér dratu a vnitfni prdmér trubky se | pfi¢ina nestabilniho oblouku, pouZijte prosim

shoduji nebo ne vhodnou trubici.

Trubice 1. Caste¢né vinuti DUvod Spatného prenosu dratu a nestabilniho

pro odesilani

prodlouzeny

oblouku, prosim o zménu.

dratu 1. Ucpani zplsobené necistotami v potrubi DUvod $patného prenosu dratu a nestabilniho
a zbytky draténého plasté povalujicimi se oblouku (pouzijte petrolej k otfeni nebo vymeéné za
kolem. novy).
. , . . , 1. PoSkozena pyrokondenzacni trubice, vyménte ji
1. Trubice, kterd vede drat, je poSkozena. 22 novoupy vy )
Kolo je opotfebované. 2. Vyméiite nové kolo O
MUzZe vést k popaleni (pottisnéni) v disledku
obtok plynu | Zapomerite vloZit nebo zacpat otvor nebo Spatného kryti plynem, spéleni téla horaku (oblouk

jiny tovarni prvek.

v horaku), prosim, manipulujte.
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Machine Translated by Google

KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Foreintrade SA Adresa autorizovaného

zastupce: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK SPLNUJE EVROPSKE NORMY

Nazev produktu: Pila ocasni (oznacend ochrannou znamkou Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): KD811
Udaje o produktu: Jmenovity vykon: 40-400 A
Napéti 230V /50 Hz
Prohl&seni:
Produkt, na ktery se toto prohlaSeni vztahuje, splfiuje poZzadavky smérnic ES: 1. Smérnice o
elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

2. Smérnice o zafizenich nizkého napéti 2014/35/
EU 3. Smérnice ROHS 2 2011/65/EU

4. Smérnice 2000/14/ES o emisich hluku

Podle norem:

EN55032:2015, EN6100-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55024:2010+A1:2015

Certifikat Cislo bkc-170802463c vydany spolecnosti Shenzhen BKC Testing Co., Ltd (6/F Building 3, Zhouteng Industrial Park, Nanwan
Street, Longgang District, Shenzhen, Guangdong, Cina) dne 8. srpna 2017

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Janéwek, 15.11.2021
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